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2 Technische Daten

Allgemeines

Nennleistung 550 kW
Brennstoffwarmeleistung 610 kW
Lange L ohne Anbauteile 3875 mm
Breite B ohne Anbauteile 1460 mm
Hohe H 2510 mm
Trockengewicht mit Anbauteile und Verkleidung 6830 kg
Wasserinhalt 1550 |
Wirkungsgrad 93,60%
Kesselklasse S

Brennmaterial Norm Hackgut

EN ISO 17225-4

Brennmaterial Giite Hackgut A1, A2, B1
PartikelgroRe Hackgut P16S, P31S
Wassergehalt Hackgut 8-40%
Vorlauftemperatur min / max 60/95 °C
Kesseldetails

Gewicht Feuerbox exkl. Gewslbesteine’ 2670 kg
Gewicht Warmetauscher inki. zykion* 3065 kg
Brennkammervolumen 1,2 m3
Heizflache 28,42 m?
Anzahl Zige 3
Anzahl Luftzonen primar / sekundar 1/1
Rauchrohranschluss @ 250 mm
Reinigungsventile 6 Stk.
Entaschung Rost / Zyklon 240/401

*  ohne Anbauteile und Verkleidung
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Verbrennung

Warmeleistung Teillast / Volllast 165/ 550

Feuerraumbelastung 458 kW/m?
Heizflachenbelastung 19 kKW/m?
Abgastemperatur Teillast / Volllast 751145 °C
Max. Abgasvolumenstrom 2475 m*h
Notwendiger Foérderdruck 0-10 Pa

— Rauchrohr- und Kamindurchmesser von Kaminlieferant auszulegen
— Lokale und gesetzliche Vorschriften beachten
— Kamin muss feuchteunempfindlich ausgefiihrt sein

Schallemissionen

Schalldruckpegel Kessel 96 dbA
Schalldruckpegel Geblase 84 dbA

Elektik
Einspeisung 400VAC/50Hz, 3Ph+N+PE
Maximale Vorsicherung (exkl. Austragung) 25A
Standbybetrieb 75W
Teillast / Nennlast 1,8/ 5 kW
Anschlussoptionen (Tiirseitig gesehen) Links Rechts Hinten
Wendekammertlr Scharnier X X -
Abgasventilator X X X
Schaltschrank X X -
Vorlauf / Rucklauf X X -
Brennstoffzufuhr - - X
Rost- / Zyklonaschetonne X X -
Sicherheitswarmetausche X X -
Rezirkulation (optional) - - X
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3 Hydraulisches Anschlussschema

Vorlauf
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Y/; Riicklauf 9 1
Optonat: 13 1. Storz B Kupplung mit Absperrung DN65 (Noteinspeisung)
Scherhels- 2. Warmemengenzahler (M-Bus, Kamstrup MULTICAL 603)
scher %‘* 3. Sicherheitsventil
4. Manometer
= 5. Thermometgr .
Qui® o Siorasdert
E 8. Pumpe 230V mit Start/Stopp-Signal und Stérmeldung
2 9. Mischerventil mit Motor 230V
(73] 10. Ausdehnungsgefal
2 11. Tauchhtilse fiir den Einbau von Fiihlern / min @ 6mm
g 12. Thermisches Ablaufventil (3/4“) (Stoker)
< 13. Thermisches Ablaufventil (3/4“)
X 14. Sicherheitswarmetauscher
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— Normen und Vorschriften beachten
Hydraulik
Vorlauf- / Ricklaufanschluss 100/ 100 PN 16
Durchflusskoeffizient 271
Volumenstrom bei AT = 10/20K 47 | 24 m3/h
Druckverlust bei AT = 20K 2 kPa
Zulassiger Betriebsdruck 6 bar
Maximale Vorlauftemperatur 95 °C
Minimale Rucklauftemperatur 60 °C
Sicherheitswarmetauscher Wasserdruck >1,5 bar
Sicherheitswarmetauscher Wassertemp. <=20"°C
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4 Freibereiche

— Bezeichnen Mindestabstande zu Mauern, Decken und anderen Objekten
— Stellen optimale Montage-, Wartung- und Serviceablaufe sicher
— Mit Hersteller abstimmen, ob Freibereiche unter bestimmten Begebenheiten Gberschritten werden diirfen
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5 Aufstellung und Gewichtsverteilung

— Gesamtgewicht inkl. Wasser: 8380 kg

DETAIL G
MARSTAB 1:3

Der Grundrahmen des Kesselunterbaus ist aus
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